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Instrukcja laminowania/ uzytkowania foli EVA

1. Podczas wykonywania regulacji, zachowac wszystkie temperatury, ustawienia bez zmian, tylko
przedtuzy¢ lub wyregulowac czas wypatu.

2. Bez wzgledu na to, w jaki sposéb odbywa sie regulacja, upewnij sie, ze wszystkie powierzchnie szklane
otrzymujg takie same, jednolite temperatury robocze, wymagane w wytycznych.

3. Jezeli proces odbywa sie w zimie lub gdy jest niska temp w warsztacie, nalezy zweryfikowad czasy
wypatu.

4. Termin waznosci foli 12 miesiecy.

5. Produkt nalezy przechowywaé w suchym i przewiewnym miejscu, bez dostepu promieni stonecznych.
Chroni¢ przed przegrzaniem, nie ktasé (przygniataé) nic na rolkach.

6. Temperatura magazynowania - maksymalnie 35C, lub w nizszej temperaturze i 50% lub nizszej
wilgotnosci powietrza wewnatrz pomieszczenia.

7. Po rozpakowaniu zuzyé catg rolke folii najszybciej jak to mozliwe.
10. Do przechowywania produktu uzywamy prézniowego worka.

11. Gdy wystepuje 70% lub wyzsza wilgotnos¢ wewnatrz warsztatu, zalecamy wstrzymac sie z
laminowaniem.

12. Przy pbézniejszych fazach produkcji uzywac wytgcznie sylikondw neutralnych.
13. Przed kazdym uzyciem folii z nowej partii towaru, zaleca sie przeprowadzenie prébnej laminacji (testu).

14. Przy foli Extra Clear 0.40 stosowaé do 4 warstw, przy laminatach z wiekszg iloscig warstw stosowac folie
0.80, zawsze wykona¢ probng laminacje czy przeziernos¢ jest zadowalajgca.
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15. Folia Super Clear 0,38 zalecane stosowanie do 2 warstw- zastosowanie grafiki i laminaty o mniejszej
przeziernosci, zawsze wykona¢ prébng laminacje czy przeziernos¢ jest zadowalajgca.

16. Zataczone Certyfikaty (UV, Radiation, Termal shock, Rosh, Haze, Hight temp. , Humidity, Peel strenght,
Resistance boiling wather) nalezy weryfikowa¢ przeprowadzajac préby po kazdej dostawie produktu
wewnetrznymi testami dziatu kontroli jakosci.

17. Przed wdrozeniem produkcji, gotowy laminat/ prébke nalezy poddaé wew. testom i zweryfikowacé czy
spetnia wszystkie wymagania finalnego produktu ktory ma byé wytwarzany. ( Przeziernos¢, zamglenie,
intensywnosc koloréw, przebarwienia, defekty wizualne adhezja itd.)

18. Przy laminowaniu szkta hartowanego nalezy ,,parowac tafle”, aby nieréwnosci szkta, powstate w
procesie hartowania sie pokrywaty i stosowac min. 4 warstwy foli.

19. Sugerujemy laminowanie szkta strona powietrzna do wewnatrz.

20. Przy zastosowaniach zewnetrznych nalezy laminowaé folie kolorowe ( Super White, Frost, Black) miedzy
warstwami foli bezbarwnych, oraz przeprowadzi¢ préby odpornosciowe ((UV, Radiation, Termal shock,
Rosh, Haze, Hight temp. , Humidity).

21. Podane temp. | czasy wypatu sg sugerowane przez producenta nalezy je weryfikowac¢ indywidualnie do
posiadanej maszyny aby osiggna¢ najlepsza adhezje oraz przeziernosc.

22. Kazda rolka posiada indywidualny numer partii/lot ktory zawiera szczegdétowe informacje odnosnie
materiatu i produkcji. Warunkiem weryfikacji jakichkolwiek probleméw z folia EVA jest podanie numeru
lot.
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Proces laminowania / Temperatury wypatu folii bezbarwnej EVA

Grubosc szkta

Powierzchnia £1.5 m2
Start - Préznia 10 minut bez temp.
Nastepnie

Powierzchnia >1.5 m2
Start - Préznia 10 minut bez temp.
Nastepnie

Powierzchnia > 2.5 m2
Start - Préznia 10 minut bez temp.
Nastepnie

3mm + 3mm

Krok 1, 75°C, 30 minut

Krok 1, 75°C, 40 minut

Krok 1, 75°C, 45 minut

Amm+4mm Krok 2, 130°C, 50 minut Krok 2, 130°C, 60 minut Krok 2, 130°C, 65 minut
Smm+5mm Krok 1, 75°C, 35 minut Krok 1, 75°C, 50 minut Krok 1, 75°C, 55 minut
Krok 2, 130°C, 55 minut Krok 2, 130°C, 65 minut Krok 2, 130°C, 70 minut

6mm+6mm Krok 1, 75°C, 40 minut Krok 1, 75°C, 50 minut Krok 1, 75°C, 55 minut
Krok 2, 130°C, 60 minut Krok 2, 130°C, 70 minut Krok 2, 130°C, 75 minut

Smm+8mm Krok 1, 75°C, 45 minut Krok 1, 75°C, 50 minut Krok 1, 75°C, 60 minut
Krok 2, 130°C, 70 minut Krok 2, 130°C, 85 minut Krok 2, 130°C, 95 minut

10mm+10mm Krok 1, 75°C, 50 minut Krok 1, 75°C, 55 minut Krok 1, 75°C, 75 minut
Krok 2, 130°C, 80 minut Krok 2, 130°C, 90 minut Krok 2, 130°C, 100 minut

12mm+12mm Krok 1, 75°C, 50 minut Krok 1, 75°C, 65 minut Krok 1, 75°C, 80 minut

Krok 2, 130°C, 90 minut

Krok 2, 130°C, 100 minut

Krok 2, 130°C, 110 minut

Proces laminowania / Temperatury wypatu folii kolorowych EVA

Grubos¢ szkta

Powierzchnia 1.5 m2
Start - Préznia 10 minut bez temp.
Nastepnie

Powierzchnia >1.5 m2
Start - Préznia 10 minut bez temp.
Nastepnie

Powierzchnia > 2.5 m2
Start - Préznia 10 minut bez temp.
Nastepnie

3mm + 3mm

Krok 1, 75°C, 30 minut

Krok 1, 75°C, 40 minut

Krok 1, 75°C, 45 minut

Amm+4mm Krok 2, 115-120°C, 50 minut Krok 2, 115-120°C, 60 minut Krok 2, 115-120°C, 65 minut

5mm+5mm Krok 1, 75°C, 35 minut Krok 1, 75°C, 50 minut Krok 1, 75°C, 55 minut
Krok 2, 115-120°C, 55 minut Krok 2, 115-120°C, 65 minut Krok 2, 115-120°C, 70 minut

6mm+6mm Krok 1, 75°C, 40 minut Krok 1, 75°C, 50 minut Krok 1, 75°C, 55 minut
Krok 2, 115-120°C, 60 minut Krok 2, 115-120°C, 70 minut Krok 2, 115-120°C, 75 minut

Smm+8mm Krok 1, 75°C, 45 minut Krok 1, 75°C, 50 minut Krok 1, 75°C, 60 minut
Krok 2, 115-120°C, 70 minut Krok 2, 115-120°C, 85 minut Krok 2, 115-120°C, 95 minut

10mm+10mm Krok 1, 75°C, 50 minut Krok 1, 75°C, 55 minut Krok 1, 75°C, 75 minut

Krok 2, 115-120°C, 80 minut

Krok 2, 115-120°C, 90 minut

Krok 2, 115-120°C, 100 minut
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12mm+12mm

Krok 1, 75°C, 50 minut
Krok 2, 115-120°C, 90 minut

Krok 1, 75°C, 65 minut
Krok 2, 115-120°C, 100 minut

Krok 1, 75°C, 80 minut
Krok 2, 115-120°C, 110 minut
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